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Standardni podminky kvality

Standardni podminky kvality
pro laboratorni lahve

Dohodnuté mezi:

Sklarny Moravia, akciova spolec¢nost
Usobrno €.p. 79

679 39 Usobrno

a

A. Rozdéleni lahvi a zatek

A.1 Regen¢ni -fada LAB2000, 2001, 2002

Vyrabéno pro plnici objem: 50, 100, 250, 500, 1000 a 2000 ml

A.2 Prachovnice — fada LAB2004, 2005, 2006

Vyrabéno pro plnici objem: 50, 100, 250, 500, 1000 a 2000 ml

A.3 Regenc¢ni Steilbrust — rada LAB2008, 2009, 2010

Vyrabéno pro plnici objem: 50, 100, 250, 500, 1000 a 2000 ml

A.4 Prachovnice Steilbrust — rada LAB2012, 2013, 2014

Vyrabéno pro plnici objem: 50, 100, 250, 500, 1000 a 2000 ml
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A.5 Kapaci lahev - fada LAB2018, 2019, 2020

Vyrabéno pro plnici objem: 50 a 100 ml

Vyrabéno pro plnici objem: 100, 150, 250, 350*, 500 a 750 ml

* U Lahve objemu 350 ml probiha doprodej skladovych zasob.

A.6 Hranata prachovnice — rada LAB2041, 2042, 2043

A.7 Byreta - LAB2100

Vyrabéno pro plnici objem 2000 ml.

A.8 Prachovnice zavitova — rada 2200, 2210

Vyrabéno pro plnici objem: 75, 300, 800 a 1200 ml.

A.9 Zatka kulata prachovnicova — fada 2752 pro radu LAB2006 >

| |
Vyrabéno pro lahve objemu: 50, 100, 250, 500, 1000 a 2000 ml

A.10 Zatka kulata regenéni — rada 2772 pro radu LAB2002

Vyrabéno pro lahve objemu: 50, 100, 250, 500, 1000 a 2000 ml

A.11 Zatka osmihran prachovnicova — fada 2754 pro fadu LAB2014

Vyrabéno pro lahve objema: 50, 100, 250, 500, 1000 a 2000 ml
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A.12 Zatka osmihran regenéni — fada 2774 pro radu LAB2010

Vyrabéno pro lahve objemu: 50, 100, 250, 500, 1000 a 2000 ml

A.11 Zatka kapatkova — rada 4094 pro radu LAB2020

Vyrabéno pro lahve objema: 50 a 100 ml. i

B. Pozadavky na lahve

B.1 Obecné pozadavky

1. Lahve a zatky (dale jen lahve) jsou vyrabény z bezbarvého, hnédého, popf. ¢erného sodno-
vapenato-kfemicitého skla. Na lahvi z barevného skla je dovolena mirna rGznost v sytosti
zabarveni, u jedné lahve je mirna rdznost v sytosti zabarveni dovolena jen v rozsahu
zpusobeném tloustkou stény. Bezbarvé sklo je Ciré sklo, které mize mit lehky odstin doSeda,
dozelena, dohnéda nebo domodra a ktery je znatelny zejména ve vétsi tloustce skla. Za vyrobky
v bezbarvé skloviné jsou rovnéz povazovany vyrobky vyrabéné v prebarvovaci skloviné z / do
extraciré, které se vyznacuji vysSi svétlosti a namodralym nebo nardzovélym nadechem.

2. Lahve jsou vyrabény ze skla treti tridy hydrolytické odolnosti proti vodé pfi 98 °C
(ISO 719).

3. Na lahve je poskytovana zaruka 6 mésicu od dodani.

B.2 Fyzikalni vlastnosti

1. Lahve musi byt dobfe vychlazeny, dovoluje se ostfe neohraniCené trvalé vnitini napéti,
odpovidajici drahovému rozdilu, nejvyse 100 nm/cm pro lahve s objemem do 1 | v&etné a 120
nm/cm pro lahve s objemem nad 1 | (s nejistotou stanoveni 10%). Zkousku |ze provadét jen na
lahvich z transparentni skloviny.

2. Lahve musi vydrzet zkousku odolnosti proti nahlé zméné teploty o 45°C. (Lahve jsou zkouSeny
na zménu teploty z 65° na 20°C postupem dle ISO 7459). Lahve nejsou vyrabény pro plnéni
napini o teploté nad 80 °C. Lahve nejsou uréeny pro vyrobu svicek, kdy mohou vznikat velké
rozdily teplot mezi jednotlivymi ¢astmi lahve.

3. Na lahve je standardné aplikovan horky pokov (SnO.) a studeny postfik (TEGOGLASS T5 nebo
RP 40 LT) pro zvySeni ochrany proti podieni. Pokud zakaznik pozaduje lahve bez horkého
pokovu nebo bez studeného postfiku napf. z divodu nasledné dekorace lahvi, musi tento
pozadavek uvést v objednavce.

4. Lahve jsou vyrabény s odolnosti pro nasledny proces dekorace a vypalovani pro teploty do
583°C. Pro laboratorni lahve z Cerné skloviny a hranaté laboratorni lahve je nutné pfi vypalu
volit delSi dobu ohfevu a delSi dobu chlazeni (celkova doba procesu min. 240 minut).

5. Vnitfni povrch lahvi nesmi do 6 mésict od data vyroby vykazovat vyraznou korozi. U lahvi
prodavanych ze skladovych zasob, je slaba koroze vnitini strany lahve bézny jev a nema vliv na
pouZiti lahve pro laboratorni ucely. Korozi Ize odstranit vymytim lahve 1-2% roztokem kyseliny
octové.
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B.3 Rozmérové a objemové tolerance

1. Odklon od svislé osy u lahve nad 120 mm vySky nesmi byt vétsi nez 0,3 + 0,01 * H, kde H je
vySka lahve v mm a hodnota se zaokrouhluje na celé desetiny. U lahvi do 120 mm vy3ky véetné,
nesmi byt odklon vétsi nez 1,5 mm. U lahvi nad 300 mm vysky nesmi byt odklon vétsi nez 3,5
mm. Vyjimky z tohoto bodu musi byt uvedeny na vykresech konkrétnich vyrobkd.

2. Tolerance pro netolerované rozméry na lahvi jsou stanoveny nasledujici tabulkou:

Jmenovity rozmér (mm) Tolerance (mm)
0 — 10 (veetng) +0,5
10 — 50 (veetng) +1,0
50 — 150 (v&etné&) +2,0
150 — 250 (veetng) +2,5
250 — 350 (v&etn&) + 3,0

3. Pokud neni vykresovou dokumentaci stanoveno, pak tolerance rozméru usti lahve pfes obroucku
a tolerance rozméru zatek pfes hmatnik jsou nasledujici:

Jmenovity rozmér (mm) Tolerance (mm)
0-20 +0,5
20,1-40 +0,8

40,1 -60 1

60,1 —80 1,2

Nad 80 +14

4. Lahve postavené na hladkou vodorovnou plochu se nesmi kolébat a tocit.

5. Bocni Svy a Svy u dna lahve se nedovoluji vétsi nez 0,5 mm, v etiketovacim poli se dovoluji Svy
do velikosti 0,3 mm. Svy na dosedaci ploSe usti nesmi prekroCit 0,2 mm; na vnéjSi Casti
zavitovych usti nesmi pfekrocit 0,3 mm; u ostatnich usti nesmi pfekrocit 0,5 mm.

6. Odchylka od rovnobéznosti roviny Usti a dna se nedovoluje vice nez 0,5 mm u Usti s primérem
do 30 mm a 0,7 mm u Usti s primérem nad 30 mm.

7. Lahve jsou navrhovany a vyrabény tak, aby tlouStka stény a dna dosahovala nasledujicich
hodnot:

Plnici objem lahve (l)
<0,2 (véetng) | 0,2 —0,5 (v&etng) | 0,5 —1,25 (v8etn&) nad 1,25
Tloustka stény rotacni lahve >1,2mm > 1,4 mm > 1,4 mm >1,8 mm
Tloustka stény nerotaéni > 1 mm >1.2mm > 1.4 mm > 1.6 mm
lahve ’ ’ ’
Tloustka dna 1,6 mm >2mm >2mm >3 mm

Poznamka 1: Za minimalni tloustku stény/dna jsou povazovany 2/3 hodnoty uvedené v tabulce.

8. Celkovy (skute¢ny) objem lahvi se méFi pod zatku (s vyjimkou zavitovych prachovnic fady LAB
2200) a pokud neni vykresem stanoveno jinak, tak tolerance celkového objemu je nasleduijici:
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Pro lahve o plnicim objemu (ml): TOI(?T']'T])'_]ce
Do 100 +6
100 — 200 (veetnd) +8
200 — 400 (véetns) + 10
400 — 1000 (veetns) +12
1000 — 1500 (veetn&) 15
1500 — 2000 (veetn&) + 20

B.4 Nedovolené vady

Lahve musi byt dodavany bez nasledujicich vad:

P)

vlakna uvnitf lahve (v&etné vnitfniho usti)

zcela zatavené usti nebo Caste¢né zatavené usti

vyrazné zuzené hrdlo (u nezabrouSenych lahvi)

prilepené sklo na vnitfni sténé lahve

prelisky pfi pfechodu vnitfni dutiny usti do dosedaci plochy usti

ostré prelisky na hmatniku zatky

lysiny na zabrouSenych plochach o velikosti vétsi nez V4 vertikalniho profilu brouSené plochy.
ostry Sev na hrdle nebo v téle, ktery vyrazné pfesahuje povrch lahve

oteviené bubliny nad 2 mm *

praskliny

trhliny, které mohou zpusobit prasknuti lahve

odskelnéni

kaminky nad 1 mm

uzaviené bubliny v téle nad 4 mm, shluky nebo Fetizky bublin v téle o velikosti 2 - 4 mm,
pokud jejich polet pfevysi 4 ks *

kontaminace vnitfku lahvi nebezpecnymi chemickymi latkami

* Poznamka: Velikost pro kulaté bubliny. Ovalné bubliny se ptepogitaji dle: B = (Sitka+Délka)/2

Vyskyt lahvi s pfislusnou vadou v dodavce je stanoven dle pfisluSného AQL, viz dale v ¢asti C.2.

B.5 Identifikace, baleni, doplnujici informace

1.

Lahve musi mit na dné nebo u dna identifikaCni udaje dle vykresu.

2. Zakladnim identifikaCnim znakem pro zpétnou sledovatelnost a dohledatelnost lahvi dané
zakazky je Paletovaci listek a Balici Stitek z krabice. Pokud zakaznik chce pouzivat vlastni
format paletovacich listkd, musi tento pozadavek uvézt v objednavce.

Jednotlivé lahve mohou byt identifikovany neviditelnym potiskem (datum a €as) u dna lahve.

. Baleni lahvi je provadéno standardné do papirovych krabic. Se zakaznikem mulze byt dohodnut i

jiny zplsob baleni. Palety jsou standardné baleny tak, aby byla zajiSténa ochrana proti
povétrnostnim vlivim. Palety nejsou hermeticky uzavieny.

Laboratorni lahve jsou uréeny pro skladovani chemickych latek a smési. Lahve doporuCujeme

pred pouzitim vyplachnout destilovanou vodou. U lahvi se zabrusem se mohou na sténach a dné
lahvi nachazet stopy skelného prachu po zabrusu. Takové lahve musi byt pfed pouzitim
vyplachnuty. Doporu€ujeme vyplachnout 2% roztokem kyseliny octové a nasledné destilovanou
vodou.
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Pokud jsou lahve uréeny pro uchovani potravin a napojl, musi vyrobce napoje/potraviny lahve
pfed plnénim vyplachnout pitnou vodou nebo vodou s nizkym % alkoholu! Lahve se zabrusem
doporucujeme vyplachnout nejprve 2% roztokem kyseliny octové a nasledné pitnou vodou nebo
vodou s nizkym % alkoholu!

U lahvi se zadbrusem a zabrouSenou zatkou nelze garantovat absolutni t&€snost a proto nejsou
vhodné k pfepravé tekutin. Pfipadné pouziti voskl a té&snicich materiald pro zajisténi lepsi
té€snosti je pouze na odpovédnosti toho, kdo tésnici material pouzil.

Obcasné myti lahvi v doméacich myckach je dovoleno, musi byt vSak dodrZzeny podminky dle
bodu B.2.2. Casté myti lahvi s vyuzitim ,u¢innych® mycich pfipravki vede k povrchové korozi
skla.

C. Provérovani dodavek

C.1 Zplsob provérovani dodavek u zakaznika

Provéfovani dodavek se provadi statistickou prejimkou podle ISO 2859-1 a to konkrétné prejimkou

jednim vybé&rem pro kontrolni uroven |I.

Velikost souboru Rozsah Max. pripustny pocet vadnych kusu
vybéru AQL=0,025 | AQL=0,65 AQL=2,5 AQL=4 AQL=6,5
3201-10 000 80 0 1 5 7 10
10 001-35 000 125 0 2 7 10 14
35 001-150 000 200 0 3 10 14 21
150 001-500 000 315 0 5 14 21 21
>500 000 500 0 7 21 21 21

C.2 Pripustnost jednotlivych vad v dodavce — AQL

Kritické vady
AQL= 0

Zde patfi:

sklenéna vlakna uvniti vyrobku (bidylka), ktera se mohou snadno ulomit

o ostré Spicky uvnitf vyrobku, které se mohou snadno ulomit
o kousky skla uvnitf vyrobku, které nelze odstranit vyfouknutim, oto€enim nebo vyplachnutim
¢ kontaminace vnitfniho povrchu lahvi zdravi nebezpe&nymi chemickymi latkami.
AQL = 0,025
Zde patfi:
¢ sklenéna vlakna uvnitf vyrobku (bidylka), ktera se nemohou snadno ulomit (napf. silné viakno mezi
dnem a sténou)
o 3picky uvnitf vyrobku, které se nemohou snadno ulomit
o CasteCné nebo zcela zatavené usti
e vyrazné prelisky na vnitfni strané usti, které se mohou snadno odlomit
e vyrazny profuk s tloustkou stény pod 0,5 mm, ktery mizZe zpUsobit snadnou destrukci lahve
e roztrzené usti
¢ ostry Sev na hrdle nebo v téle, ktery vyrazné presahuje povrch lahve.
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Hlavni vady 1
AQL = 0,65

Zde patfi:

deformace usti, které brani nasazeni uzavéru (plati zejména pro zavitové prachovnice)

praskliny v usti, pod ustim, v téle a ve dné lahve

ostry prelisek na zatce

u zavitovych prachovnic prelisovany okraj usti, ktery mize vést k zamezeni ucinnosti tésnici hmoty
oteviena bublina nad 5 mm

kaminek nad 2 mm s pnutim.

Hlavni vady 2
AQL =2,5

Zde patfi:

trhliny v Usti (mimo dosedaci plochu), v hrdle, téle a ve dné, které mohou zpusobit destrukci lahve
kaminek s pnutim o velikosti 1 - 2 mm

oteviend bublina o velikosti 2 - 5 mm

shizena odolnost proti nahlé zméné teploty

sily stény mensi nez 2/3 hodnoty uvedené v ¢asti A.3

vyrazné deformace a nedotvarovani lahvi, které zpusobuji vazné problémy pfi pInéni nebo
dekoraci

praskliny v zatkach.

Hlavni vady 3
AQL =4,0

Zde patfi:

silné Svy a pfesazeni, pokud vedou k potizim pfi zpracovani

deformace zavitu, které ale nebrani nasazeni uzavéru

nedodrzeni skutecnych (celkovych) objema u lahvi

neodpovidajici vySka lahve nebo prameér téla

odklon od svislé osy nad povoleny limit

nedodrzena rovinnost dosedaci plochy Usti a dna

uzaviené puchyfe v priméru nad 4 mm; uzavrené puchyfe v priméru 2 - 4 mm, pokud tvofi
shluky nebo fetizky o 4 a vice kusech

lysiny na zabrou$enych plochach o velikosti vétSi nez V4 vertikalniho profilu brouSené plochy
znecistény vnéjsi povrch lahvi mazadlem.

Vedlejsi vady
AQL =6,5

Zde patfi:

drsny povrch (pomerancovy efekt), dalky nebo mapy na povrchu

spadené dno

polepené dno

draty v téle nad 50 mm a 70 mm pro lahve o objemu nad 0,8 |

vyrazné a ostré vrasky v téle a na dné nebo plocha jemnych vrasek je vétsi nez 6 cm?
nerovnomérné dno

vyrazny otisk paskl na zatkach.

PrekroCeni pFislusného AQL u uvedenych vad je divodem pro reklamaci.
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C.3 Povolena % prasklych lahvi pfi plnéni a baleni

Povolené % prasklych lahvi pfi plnéni a baleni je dano nasledujici tabulkou:

Bezbarva Hnéda Cerna
Tvar lahve . . .

sklovina sklovina sklovina
Rotacni lahev 0,3 % 0,4 % 0,5 %
Hranata lahev 0,3 % 0,5 % 0,7 %

D. Dodate¢né pozadavky dohodnuté se zakaznikem
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E. Pravidla pro reklamace

Nasim cilem je dodavat lahve v dohodnuté kvalité. V pfipadé, ze se v dodavce vyskytnou lahve s vadami
nad ramec téchto dohodnutych standardnich podminek, ma zakaznik pravo na reklamaci. Reklamaci Ize
uplatnit do 6 mésicu od dodani, pokud neni v ¢asti D dohodnuto jinak.

Postup pro reklamaci je nasleduijici:

1) Reklamace je podavana na obchodnika, ktery ma dany obchodni pfipad na starosti.

2) Reklamaci musi byt podana pisemnou formou (fax, dopis, email) pfi¢emz soucasti dopisu musi
byt pfilozeny nasledujici informace:

- Cislo dodaciho listu

- Pocet plnénych/kontrolovanych lahvi

- Pocet lahvi s vadou

- Dulvod reklamace (popis vady). Velmi pfinosna je informace o tom, zda se problém vyskytuje
na konkrétnim Cisle lahve (Cislo formy lahve je u dna nebo na dné lahve) nebo na vSech
lahvich.

- Kopie paletovacich/balicich listkt

- Fotografie reklamovanych lahvi s vadou nebo zaslani vzorkl vadnych lahvi (na naklady
sklaren)

- U dekorovanych lahvi kfivku vypalu

téchto podkladl a informaci nelze reklamaci uznat !

3) Lahve nesmi byt stfepovany ani likvidovany do rozhodnuti obchodnika nasi spole¢nosti.
Obchodnik do 3 pracovnich dnu informuje zakaznika, zda budeme chtit lahve zaslat zpét nebo
navrhne dalSi postup.

4) Vysledek o uznani/zamitnuti reklamace obdrzi zakaznik do 14 dnd od dodani podkladu a vzorkd,
popf. navstévy u zakaznika. Zakaznik do 14 dnl rovnéz obdrzi od obchodnika spole€nosti nebo
predstavitele vedeni pro kvalitu navrh opatfeni pro zamezeni opakovani daného problému.

Reklamaci nelze uplatnit, pokud k posSkozeni lahvi doslo:
- bé&hem nevhodného skladovani a manipulace u zédkaznika a nasledné dopravy,
- vlivem velkého teplotniho Soku (plati zejména v zimnim obdobi, kdy jsou lahve navezeny
z netemperovaného skladu a pinény teplym obsahem, kdy rozdil teplot €ini vic nez 45°C)
- bé&hem dekorace lahvi zajiStované zakaznikem (napf. vlivem Spatné nastavenych parametru
v procesu dekorace)

Odsouhlaseno dne:

Za Sklarny Moravia, akciovou spole¢nost Za odbératele:
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